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Sorbacal® SPS: la mejor soluci
para los contaminantes
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tratamiento de gases innovador

La mejor eleccion para un
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Sorbacal’

Rendimiento y facilidad de empleo

Sorbacal® SPS es una cal hidratada que se caracteriza por su alta porosidad y gran superficie especifica para mejorar la
captura de gases acidos. Se ha formulado especificamente para abatir los componentes acidos de los gases de combustion
con mayor eficacia, optimizando el coste total. Su implementacion requiere una inversién minima o casi nula.

Sorbacal® SPS, polvo seco, blanco y listo para su uso, se emplea, sobre todo, para la inyeccion por via seca (DSI) como
principal tecnologia de depuracién de gases o con el fin de potenciar un proceso ya existente, como las tecnologias por

via himeda o semihimeda. Sorbacal® SPS ofrece un gran rendimiento con todos los contaminantes acidos, pero es
especialmente eficaz en la captacion de SO,.

Principales ventajas

Mayor capacidad de abatimiento de gases acidos SO,, SO,, HCly HF

Los usuarios actuales de cal hidratada no necesitan ninguna inversion adicional en equipos

Las instalaciones requieren poco espacio y un periodo de inactividad muy breve para su puesta en
funcionamiento

Usando nuestros reactivos Sorbacal® Micro, se pueden abatir componentes acidos y también los micro
contaminantes, empleando una Unica instalacién

Los residuos generados tienen una menor lixiviacion en comparacion con los generados al usar reactivos
sddicos

Compatibles con los requisitos mas estrictos de las tecnologias DeNOx

Areas de aplicacion

Recuperacion de energia procedente de
residuos

Incineracion de residuos industriales,
peligrosos, lodos o residuos hospitalarios
Procesos de produccién industrial (vidrio,
cemento, metales, etc.)

Proceso FSl y/o DSI
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Selenio

FSI: Furnace sorbent injection
DSl: Dry sorbent injection




Tecnologia avanzada al alcance de todos

Este innovador producto patentado, resultado de un intenso trabajo de investigacion, es el Ultimo avance

en reactivos calcicos del mercado. Sorbacal® SPS, ofrece el maximo rendimiento en la eliminacidn de
contaminantes de gases acidos, permite reducir la cantidad de absorbente a inyectar y disminuye por tanto
la carga total en el colector de particulas. Sorbacal® SPS también presenta una menor resistividad eléctrica,
por lo que, a diferencia de otros reactivos calcicos disponibles en el mercado, es mas compatible con los
precipitadores electroestéticos (ESP).

Gran flexibilidad de empleo

Sorbacal®SPS, como solucién de control eficaz para todos los contaminantes de gases &cidos, se utiliza en las
siguientes aplicaciones:

e DSl como principal tecnologia de control, incluso para altos niveles de abatimiento

e DSl como solucién para complementar un sistema existente de tratamiento de gases de combustién (FGT)
e Tecnologia por via seca circulante [CDS) con un rendimiento altamente demostrado

o Dispositivos de control de particulas con filtros de mangas, ceramicos y electroestaticos con alta eficacia
e Sistemas de DSl existentes sin gastos adicionales por sustituir el absorbente

e Sistemas con reactivos sédicos existentes sin necesidad de molido in situ

e Inyeccion por via seca en un rango muy amplio de temperaturas: de 50 a 1200 °C

La técnica de inyeccién de absorbente en caldera (FSI) requiere unos conocimientos especificos que nuestros
expertos pueden aportarle. La inyeccidn de Sorbacal® SPS por encima de la zona de combustién (entre 850y
1200 °C) se puede combinar con cualquier otro tratamiento de gases de combustién para:

e Realizar una captacion selectiva de SO, con una estequiometria reducida, para lograr valores de emision
menores o disminuir el consumo de reactivo total en torno al 30%

e Reducir la corrosién de los equipos

e Mejorar el comportamiento de las cenizas de combustién en la caldera
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Beneficios para usted

Sorbacal® SPS aporta grandes ventajas en casi todas las configuraciones de FGT

Mas eficaz

Mejor abatimiento de SO, (hasta
> 99%), SO,, HCly HF
Rendimiento de captacion
constante entre 150 y 300 °C
Mejor control de picos
Consumo real en consonancia
con nuestras estimaciones
Mejor captacion en los ESP
debido a una menor resistividad

Mas practico

Se puede usar con un sistema de
inyeccion de absorbente existente
Listo para su empleo: no requiere
molido previo

Varias instalaciones de produc-
cion en el mundo, suministro
fiable

Inodoro

Datos de diseno disponibles
Estabilizacion de residuos mas
sencilla

Opcion de combinar reduccion de
gases acidos y micro contami-
nantes (mezclas)

Sorbacal® SPS en la practica

El reto

El cliente, unaincineradora de residuos domeésticos, cumplia con unos valores 10
veces mas estrictos que los limites méximos de emisién (1 mg de HCl/ Nm®y 5
mg de SO,/Nm?®) marcados por la ley. El operador queria aumentar la temperatura
de los gases de combustién a la salida del filtro (150 °C] con la finalidad de reducir
los costes de recalentar los gases con bajo contenido en SO, a la entrada de un
SCR de 70 a 200 °C. El sistema instalado era semihiimedo (lechada de cal) e
incorporaba filtros de mangas, tecnologia por via himeda (sosa) y SCR DeNOx. El
cliente querfa reemplazar el sistema existente por la inyeccién por via seca a 180°
C antes del filtro, manteniendo los valores de emisiones en chimenea.

La solucion Lhoist

Mas economico

Mayor capacidad y versatilidad
de proceso

Optimizacidn posible usando
varios puntos de inyeccidon (FSI)
No es necesario recalentar los
gases tras el tratamiento de
gases acidos

Reduccién de impuestos por
actividades contaminantes
Servicios personalizados

para optimizar el consumo de
nuestros clientes
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Cliente: IVAGO
Localizaciéon: Ghent (Bélgica)

Después de realizar varias pruebas, Lhoist recomendd una inyecciéon combinada de Sorbacal® SPS a la salida

del horno (FSI) y antes del filtro de mangas (DSI).

Objetivo 1
10 mg de HCI/Nm?
50 mg de SO,/Nm?*

Configuracion

Objetivo 2
5 mg de HCI/Nm?
25 mg de SO,/Nm?®

Objetivo 3
1 mg de HCI/Nm?
5mg de SO,/Nm?

o Lechada de cal 132* - -
inicial

Opcion 1 Lhoist  Sorbacal® SPS as DSI - 150* -
Opcion 2 Lhoist  Sorbacal® SPS FSI (30%) + DSI 50-60* 65-75* 105-115*

*Valores en kg/h de Ca(OH),

Las ventajas

La inyeccion combinada (FSI + DSI) de Sorbacal® SPS es la Unica configuracidn que permitia al cliente alcanzar
los objetivos de emisién de la planta hasta una décima parte de los valores marcados por la normativa, con
una estequiometria del orden de 2 (confirmada por el anélisis de residuos). De este modo, el operador se
beneficia ahorrando en costes operativos [mantenimiento de instalacién de lechada de cal), en el consumo de
sosa de la tecnologia por via humeda y en el recalentamiento de los gases de combustion a la entrada al SCR.



Experiencia internacional a su servicio

Nuestros expertos, con una experiencia global adquirida a lo largo de més de dos décadas, le pueden
prestar asistencia en el diseno de su proceso de tratamiento de gases y en el empleo de Sorbacal® SPS.

Diseno

e Estimacion del consumo del absorbente y la generacion de
residuos

e Simulacién por ordenador de la dispersién del producto
(modelado de mecénica de fluidos computacional] en los
conductos

e Determinacion de las mejores condiciones de inyeccion

Empleo

e Pruebasindustriales in situ

e Optimizacién del rendimiento del reactivo

e Analisis periddicos de residuos para supervisar el
rendimiento

e Tecnologia de infrasonidos para minimizar el mantenimiento
y las operaciones asociadas al transporte del absorbente, las
obstrucciones o incrustaciones de las lineas de transporte

e Servicios logisticos fiables

Tecnologia de infrasonidos

Esta tecnologia minimiza la formacion de depésitos cuando los absorbentes se
transfieren por medios neumaticos. Emite ondas sonoras de baja frecuencia en
las lineas de transporte neumaticas para garantizar que las particulas sélidas se
mantengan en suspensién en el flujo de aire.

Lhoist ha implementado con éxito el equipo de infrasonidos en mas de 25
unidades de clientes, asi como en sus propias instalaciones. Esta solucidn
patentada se personaliza para que se ajuste a la configuracion de inyeccién de
Sorbacal® SPS de cada cliente.
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Sorbacal® SPS, es un producto

desarrollado por Lhoist Reserche et

Sorbaca|® Développement S.A.




Lhoist, su socio global para el tratamiento de gases de
combustion

Lhoist es una compania multinacional especializada en la fabricacion de cal hidratada, cal viva, dolomia
calcinaday productos minerales. La gran diversidad de nuestra gama de productos, sumada a la presencia
internacional de las plantasindustriales de la compafia, hacen que nuestro grupo pueda‘jugar un papel de socio
estratégico en muchos sectores industriales.

Lo que Lhoist ofrece

EXPERIENCIA ABSORBENTES SERVICIOS

en el suministro de soluciones que satisfacen sus de asistencia técnica
fiables y eficaces necesidades especificas personalizada y apoyo logistico

Si desea mas informacion,
visite, www.sorbacal.com

@ Lhoist

www.lhoist.com

Sorbacal® es una marca registrada de Lhoist Reserche et Développement S.A.
Fotos: Lhoist/Shutterstock/Istock - 10/20



