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Sorbacal’

CASO DE EXITO N. 12 « FRANCIA

REDUCCION DE LAS CONCENTRACIONES DE GASES
ACIDOS CON UNA GESTION SIMPLIFICADA Y MAS
RENTABLE DE LOS SUMINISTROS

RETO LA SOLUCION DE LHOIST

Una incineradora de residuos En colaboracion con un socio proveedor de equipos, Lhoist

liquidos produce hidracina, identifico el sorbente mas adecuado para un sistema de

hidrato y sus derivados. Asi procesamiento en seco: Sorbacal®SP, un hidréxido de elevada

se generan efluentes liquidos porosidad. Este se inyectaria en zona posterior a una camara de

que se tratan directamente in filtros que funciona a temperaturas de 240 °C.

situ por incineracion, lo cual o _ _ _

produce vapor. El proveedo_r sum|mstro_todo el 5|5t§ma d_e FGT, m_c[mda la
camara de filtros y los sistemas de inyeccion, cantidad de

Una serie de cambios en el alimentacion y almacenamiento de Sorbacal®SP. La instalacion

permiso de explotacién de la se diseno para reducir las emisiones de HCl y, a la vez, tratar un

central. ademas de nuevas reducido flujo de gases de combustion.

normas de emisiones, se

tradujeron en la necesidad VENTAJAS

de implementar un proceso
de tratamiento de gases

de combustién (FGT) para
la recuperacion de polvo

y la neutralizacion de los
gases acidos. En los nuevos

estandares se especificaban

Las concentraciones de acido medidas después de la unidad
FGT demostraron que el rendimiento de desulfuraciony
decloracion de Sorbacal® SP resulté muy satisfactorio, incluso
en las condiciones de funcionamiento mas exigentes. Lo mismo
sucedia con las emisiones de polvo.

los siguientes promedios El proceso en seco simplificd la gestion de los suministros,
diarios: gracias al empleo de un solo sorbente, a un bajo consumo de

aire comprimido y a un uso reducido de la electricidad. También
> 10 mg de HCl/Nm? conllevé residuos secos que se manejaban y reciclaban con
>50 mg de SO,/Nm? facilidad.

> 10 mg de polvo/Nm?
La implementacion de un sistema de procesamiento en seco
dio una respuesta perfecta las necesidades del cliente. La
central consiguid reducir con facilidad las concentraciones de
contaminantes acidos y las emisiones de polvo incluso a niveles
inferiores a los impuestos por las nuevas normas.
NUESTROS EXPERTOS CERCA DE USTED =
Encuentre la mejor solucion para su empresa GLhOISi
poniéndose en contacto con nuestros expertos d

en su palis o region a través de la pagina de
contacto en www.sorbacal.com.
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